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1.

Redogor for begreppet orderkalkylering. (15 p)

2.

Hur bestimmer man det mest fordelaktiga alternativet vid fill kapacitet? Redogdr ven for
olika aspekter som man bor beakta vid beslut vid full kapacitet. (15 p)

Eft foretag tillverkar platburkar i tre olika storlekar: Liten, Medium och Stor, Skillhaden
mellan plitburkarna &r mingden plit och milarfirg, En platburk av modellen Medium
forbrukar 30 % mera plit och 25 % mera milarfirg &n en plitburk av modellen Liten. En
platburk av modellen stor forbrukar 55 % mera plit och 35 % mera mélarficg éin cn
plitburk av modellen Liten. I Gvrigt ar platburkarna likviirdiga, Beakta fljande data:

Kostnad for plit: 12000 €
Kostnad for mélarfirg: 6500 €
Ovriga kostnader: 17 500 €
Antalet plitbukar av modellen Liten: 250 st
Antalet plitburkar av modellen Medium: 450 st
Antalet platburkar av modellen Stor: 400 st

Vilken blir sjélvkostnaden fr en platburk av var och en av de tre olika modellerna av
enligt ekvivalentmetoden? (20 p)




Ett foretag tillverkar och siljer tre olika typer av komponenter: Al, A2 och A3. Foretaget
controller har tagit fram féljande uppgifter:

Al A2 A3

Produktionsvolym 18 000 st 42 000 st 55000 st
Direkt material (dm) 6 000000 € 7 800 000 € 5400 000 €
Direkt 16m (dl} 8 200 000 € 7 500 000 € 9800000 €
Direkt maskintid (dmt) 130 000 min 210 000 min 275 000 min
Kostnad per (direkt) maskintimme: 650 €
Materialomkostnader (mo): 2 000 000 €
Tillverkningsomkostnader (to): 9200000 €
Maskin-/teknikomkostnader (mao): 5700000 €
Administrationsomkostnader (ao): 3 880 000 €
Forséljningsomkostnader (fo): 1290000 €

Példgpsbaser:
Materialomkostnader (mo) fordelas med direkt material (dm)

T1IIverkmngsomkostnader (to) fordelas med dlrekt 16n (dl)

'Admlmstratlons och forsaljmngsomkosinader fordelas med tlllverkmngskosmaden

a) Vilken blir sjilvkostnaden for en styck av Al, en styck av A2 och enstyck av A37
_b) Vilket blir firetagets resultat om forsaljningspriset for en styck Al dr 750 €, for en
styck A2 #r 650 € och for en styck A3 4r 1050 €7 (20 p)




Poiingen for den hir uppgifien kan ersitta poingen for niirvaro (max. 10 p) vid
ovningstillfallena. Till de slutgiltiga kurspedngen riknas antingen poingen for nirvaro
eller poiingen for den hir uppgiften, beroende pi vilkendera som ér hégre.

Ett foretag tillverkar fyra produkter, Relevant information om dessa produkier ges nedan.

Produlk¢ A B C D
Output (st) 120 100 80 120
Kostnader/st:
Direkt material 40 50 60 30
Direkt 16n 28 21 14 21
Maskintimmar/st 4 3 2 3

De fyra produktema fr itt lika varandra och tillverkas vanligen i satser om 20 st och

siljs isatser om 10st.

Tillverkningsomkostnaderna kan indelas 1 fofande grupper:

Aktivitetscenter Belopp
Maskinrelaterade 10430
Stillarbete 5250
Mottagning av material till tillverkningen 3600
Inspektion/kvalitetskontroll 2100
Materialhantering/leveranser 4 620
Totalt 26 000

Ingdende analyser ger vid handen att foljande kostnadsdrivare &r aktuella i foretaget:

Alctivitets center Kostnadsdrivare
Maskinrelaterade Maskinrelaterade Maskintimmar
Stillarbete Antalet produktionssatser
Mottagning av material till tillverkningen ~ Antalet rekvisitioner
Inspektion/kvalitetskontroll Antalet produktionssatser
Materialhantering/leveranser Antalet leveranser

Antalet materialrekvisitioner dr 80, Dessa fordelar sig janmt pd de fyra produkterna. I
Svrigt kan kostnadsdrivarvolymerna beréiknas utifrdn givna uppgifter i exemplet.

a) Ka]kylera‘tota]lmstnaden per produkt om onkostnaderna absorberas pa basis av

maskintimmar

h) Kalkylera totalkostnaden per produkt med anviindande av ABC-metoden. (10 p)




